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PROCEDIMIENTO DE TRABAJO SEGURO PTS-01

OPERADOR DE PROCESO EN PLANTA Btio

OPERADOR ZONA DE EMPAQUETADO

AREA ZONA DE EMPAQUETADO

PUESTO DE TRABAJO OPERADOR DE ZONA

FUNCION SUPERVISION Y CONTROL DEL PROCESO DE FABRICACION EN PLANTA
TAREAS A DESARROLLAR | Funciones de supervision y/o control de la parte del proceso de fabricacién

inherentes a su zona asignada “Zona de empaquetado”, mediante el uso de una
interfaz informatica (display en una pantalla, teclado y ratén) y botonera de control
fija sobre pupitre.
Supervision y control visual desde su puesto de control, el cual estd ubicado en
relacién a la zona a controlar.
Eventualmente, funciones de intervencion dentro de su zona asignada:
- comprobaciones visuales sobre el terreno,
- solucidn de atascos,
- retirada de residuos del interior de la celda (film retréctil, restos de palés,
restos de bloques)

pequefios ajustes y mantenimiento basico en equipos y sensores,

orden y limpieza de su drea de trabajo.
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PROCEDIMIENTO DE TRABAJO SEGURO PTS-01

OPERADOR DE PROCESO EN PLANTA i

OPERADOR ZONA DE EMPAQUETADO

Zona de desc: rga de palés terminados

Zona de carga de palés vacios
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PROCEDIMIENTO DE TRABAJO SEGURO
OPERADOR DE PROCESO EN PLANTA

OPERADOR ZONA DE EMPAQUETADO

PTS-01
V-0.0

diferentes escaleras entre
pasarelas elevadas

P>

suba/baje.
- Agdrrese al pasamanos.
- Utilice calzado de proteccion

Trénsito de subida y bajada por | Caidas a distinto nivel. - Preste atencidn cuando

eO

Transito por encima de
obstdculos dispuestos a nivel del
suelo dentro de su zona de
fabricacidn asignada

Caidas al mismo nivel

- Preste atencidn cuando
transite o cruce por encima
de obstéculos.

- Procure no caminar sobre
zonas o superficies
resbaladizas.

- Utilice calzado de proteccién.

Transito por y entre diferentes
estructuras fijas de las zonas de
fabricacion.

Choque contra objetos
inmdéviles

- Preste atencién cuando
transite préximo a estructuras
fijas, como vallados, pilares,
eguipamientos, etc.

- Procure no caminar sobre
zonas o superficies
resbaladizas.

- Utilice calzado de proteccion.

@ @

Multiples instalaciones
eléctricas en toda el drea de
fabricacion.

Contactos eléctricos indirectos

- No manipule armarios,
instalaciones o equipos
eléctricos, si no estd formado
y autorizado para ello.

- Utilice calzado de proteccién.

Eventualmente comprobacién
visual / desatascos / retirada de
restos de film, palés y restos de
producto.

Riesgo de atrapamiento por/
entre elementos moviles y
mecanismos.

- Siga procedimiento de
seguridad para entrar al

_interior de zonas peligrosas de
la linea de corte

- No introduzca NUNCA las
manos en el interior de
equipos, maquinas o
mecanismos en movimiento,
0 que puedan arrancar de
forma automatica.

- Utilice calzado de proteccion.

®

Movimiento de carretillas
elevadoras en la zona para la
carga/descarga de palés

Riesgo de impacto / atropello
por una carretilla en
movimiento por la zona

> BB P Db P

- Extreme la precaucién en los
puntos de acceso de las
carretillas a la zona de
empaquetado.

- Utilice ropa de alta visibilidad.

- Utilice calzado de proteccién.
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PROCEDIMIENTO DE TRABAJO SEGURO PTS-01

OPERADOR DE PROCESO EN PLANTA
1m0 V-0.0
AAUBLOL €

OPERADOR ZONA DE EMPAQUETADO

« Verific ue la disponibilidad de los diferentes sistemas de emergencia (Ubicacion de pulsadores de alarma, extintores,
bocas de incendio, rutas de evacuacion).
e Aseg rese de usar la vestimenta y EPIs adecuados para la actividad a desarrollar.
« Para ntrar en la zona, cumpla con los procedimientos de acceso a "Zona Linea de empaquetado”
e Inspe cione y revise el estado general de los equipos e instalaciones, verificar que la zona de trabajo esté libre de
obsta ulos, derrames o condiciones inseguras.
« Encender y comprobar el correcto funcionamiento de Interfaz informéatica (pantalla, teclado, ratén),
botonera de control en el pupitre .
¢ Revise y compruebe el estado de los resguardos, protecciones, pulsadores de emergencia, barreras y
resto de dispositivos de seguridad de la zona.

Monit srear en pantallas los parametros y variables de los equipos verificando su funcionamiento.
Contr slar los parametros de funcionamiento desde la interfaz informatica.
Obse var el flujo de entrada y salida de palets, blogues y materiales de empague.
Verific ar visualmente, desde el puesto, que las operaciones sean seguras y continuas, por ejemplo, el estado fisico
de la :elda de empaquetado.
Detec ‘ar alertas, atascos o irregularidades de forma temprana.
« Regis rar cualquier anomalia y notificar al supervisor en caso de desviaciones en el proceso.
e |dentiicar y corregir desajustes visuales en equipos y sensores segln la necesidad (para el accionamiento de
valvu 1s, es indispensable verificar los parametros en el sistema y comunicar a los jefes de trabajo de las demas
areas .
e Previ  ala intervencién de los equipos e instalaciones asegurese de cumplir con el procedimiento de bloqueo LOTO
(Loct »ut Tagout) definido por BauBlock.
s Activi r modo manual solo si es necesario.
Aseg rarse de que la linea esté parada y bloqueada antes de intervenir.
e En c: 30 de atascos:
« Activar la parada de emergencia antes de entrar a la celda, esperar confirmacién de ausencia de energia
(mecanica o eléctrica), acceder a la celda de forma segura y retirar manualmente el bloqueo (material
cruzado, palet mal posicionado, etc. utilizando herramientas adecuadas para evitar contacto directo), salir
del area y reiniciar el proceso siguiendo el protocolo de arranque.
¢ Confi mar que no haya personal en zonas de riesgo antes de reiniciar.
e Repc tar fallos mayores al equipo de mantenimiento.
Orden y Limpi za
e Mant ner despejada la zona de trabajo de residuos y obstrucciones.
s Aseg irar la correcta disposicion de herramientas y materiales de trabajo.
e Disp< ner residuos y embalajes en contenedores correspondientes.

“Parada del eq lipo / instalacién

s Actu; r sobre protecciones eléctricas.
« Cierr : de valvulas y bloqueo de circuitos de aire comprimido.
» Infor 1ar de cualquier incidente o hallazgo importante.

+ Desy iés de la parada del proceso es indispensable: Comprobar los indicadores, revisar el estado mecanico de los
equip s, revisar el estado de elementos eléctricos, neumaticos e hidraulicos,

e Apac ir la pantalla seguido de la corriente general y por Gltimo bajada térmica siguiendo la secuencia inversa al
arrar jue y asegurar herramientas de trabajo.

e Conf 'mar la desactivacion de controles y equipos asegurandose que queden en estado seguro segun el protocolo
de ci rre.

* Regi trar en la bitdcora el es wngrtar cualquier incidencia o necesidad de
man! :nimiento antes de salir, Seguir en tode momenta los procedimientos de

7040056 - 6-

cuslquier situacion anormal inmediatamente.
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Ralael waves

-] PROCEDIMIENTO DE TRABAJO SEGURO PTS-01

OPERADOR DE PROCESO EN PLANTA Vb0

BAUBLOCK OPERADOR DE ZONA VERDE

AREA ZONA VERDE
PUESTO DE TRABAJO OPERADOR DE ZONA
FUNCION SUPERVISION Y CONTROL DEL PROCESO DE FABRICACION EN PLANTA

TAREAS A DESARROLLAR | Funciones de supervision y/o control de la parte del proceso de fabricacién
inherentes a su zona asignada "“Zona verde”, mediante el uso de una interfaz
informdtica (display en dos pantallas, teclado y ratén) y botonera de control fija
sobre pupitre.

Supervision y control visual desde su puesto de control, el cual estd ubicado en
relacion a la zona a controlar.

Eventualmente, funciones de intervencién dentro de su zona asignada:

- comprobaciones visuales sobre el terreno,

- pequefios ajustes y mantenimiento basico en equipos y sensores,

- orden i Iimiieza de su drea de traba'|o.
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PROCEDIMIENTO DE TRABAJO SEGURO
OPERADOR DE PROCESO EN PLANTA

OPERADOR DE ZONA VERDE

PTS-01
V-0.0

Transito de subic 1 y bajada por
diferentes escale as entre
pasarelas elevad: s

Caidas a distinto nivel.

- Preste atencion cuando
suba/baje.

- Agarrese al pasamanos.

- Utilice calzado de proteccién

Transito por enciina de
obstaculos disput stos a nivel del
suelo dentro de s 1 zona de
fabricacidn asign: da

Caidas al mismo nivel

- Preste atencién cuando
transite o cruce por encima
de obstéculos.

- Procure no caminar sobre
zonas o superficies
resbaladizas.

- Utilice calzado de proteccion.

Transito por y en! re diferentes
estructuras fijas c e las zonas de
fabricacion.

Choque contra objetos
inmoviles

- Preste atencidn cuando
transite préximo a estructuras
fijas, como vallados, pilares,
equipamientos, etc.

- Procure no caminar sobre
zonas o superficies
resbaladizas.

- Utilice calzado de proteccién.

Multiples instalac ones
eléctricas en tod: el drea de
fabricacion.

Contactos eléctricos indirectos

- No manipule armarios,
instalaciones o equipos
eléctricos, si no esta formado
y autorizado para ello.

- Utilice calzado de proteccion.
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— PROCEDIMIENTO DE TRABAJO SEGURO PTS-01
OPERADOR DE PROCESO EN PLANTA

E:]I* V-0.0

et OPERADOR DE ZONA VERDE

Preparacidn y Verificacion Inicial

Aseglrese de usar la vestimenta y EPIs adecuados para la actividad a desarrollar como operador de Zona Verde.
Cumplir con los procedimientos de acceso.

Verificar el estado del ambiente y |as condiciones de seguridad de Zona Verde.

Confirmar |a operatividad del sistema informético de supervisién y control (pantallas, teclado, ratén y botonera
de control).

Revisar la bitdcora del turno anterior para conocer incidencias o advertencias.

SRS S

<

Supervisién y Control desde el Puesto de Trabajo

Activacion y Revision de Sistemas
v Verificar el funcionamiento del sistema informético de control.
v Revisar parédmetros operativos en las pantallas de supervisién,
v Identificar cualquier alerta o anomalia en el sistema.
v Probar |a funcionalidad de la botonera de control y su respuesta en la maquinaria.
Monitoreo del Proceso
Observar en tiempo real el funcionamiento de la Zona Verde.
Controlar y registrar las variables del proceso.
Verificar que los equipos y sensores operen dentro de los parametros establecidos.
Informar de inmediato cualquier variacion fuera de lo normal.
Registrar eventos importantes en el sistema o bitacora.
Gestion de alarmas
v Actuar inmediatamente ante alertas, detener procesos criticos usando la botonera “parada de emergencia” (si
es necesario).
v Registrar incidencias en el sistema de reportes.
Ajustes y Mantenimiento Basico en Equipos y Sensores
v Ajustar pardmetros menores en sensores y actuadores segun sea necesario,
v Limpiar sensores para evitar fallos en la deteccién de materiales.
v Lubricar componentes méviles de acuerdo con las instrucciones del fabricante.
v Informar al equipo de mantenimiento sobre cualquier anomalia mayor.
Comunicacién constante
v/ Coordinar con mantenimiento, supervisores y otros operadores via radio/interfaz.
NOTAS CLAVE:
. No omitir pasos de LOTO (Lockout Tagout) al intervenir o realizar
o Nunca deshabilrssemas s aorzacson
. Priorizar comunicacién ante camblos no programados en el
proceso.
Cierre de Actividades
Anotar en la bitdcora o sistema cualquier incidencia relevante.
Informar a los supervisores sobre el estado de los equipos y procesos sobre todo cuando haya algtn tipo de
alarma durante el turno.
Verificar que los controles y herramientas se encuentren en su lugar designado.
Cierre de Sistemas y Salida Segura
® Apagar y asegurar los sistemas informaticos de Zona Verde.
® Confirmar que todos los equipos quedan en estado seguro para el siguiente turno.
e Verificar que la botonera de control de zona verde esté desactivada.

® Salir siguiendo los procedimientos de seguridad establecidos.

?78 ‘!g ( 5’(’ = G Seguir en todo momento los procedimientos de

seguridad establecidos por BauBlock y reportar
o cualquier situacién anormal inmediatamente.
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