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PROCEDIMIENTO DE TRABAJO SEGURO PTS-01
& RESPONSABLE TECNICO DE INGENIER(A 9
AR JEFE DE INGENIERIA

AREA FABRICA

PUESTO DE TRABAJO JEFE DE INGENIERIA

FUNCION RESPONSABLE TECNICO DE INGENIERIA Y MANTENIMIENTO DE LA PLANTA

TAREAS A DESARROLLAR | Funciones de mantenimiento técnico, supervisién y control del equipamiento técnico
de la planta.

Funciones de intervencion dentro de la planta completa:
- Circulacién por la planta
- Comprobaciones visuales sobre el terreno
- Colocacién de una puesta a tierra y en cortocircuito
- Maniobras, mediciones, ensayos y verificaciones
- Manipulacién de herramientas manuales
- Mantenimiento de maquinaria
- Trabajo con equipos eléctricos
- Trabajos en altura
- Trabajos en alta y baja tensién
- Trabajos en emplazamientos con riesgo de incendio o explosidn
- Trabajos en equipos e instalaciones eléctricas
- Trabajos en espacios confinados
- Trabajos en presencia de vehiculos
- Trabajos en proximidad
- Mantener su zona de trabajo limpia.
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Zona silos exte ‘iores de materia prima

Zona del molino
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Zona linea blanca

Transito de subida y bajada por
diferentes escaleras entre
pasarelas elevadas

Caidas a distinto nivel.

- Preste atencidn cuando
suba/baje.

- Agdrrese al pasamanos.

- Utilice calzado de proteccion

Transito por encima de
obstéculos dispuestos a nivel del
suelo dentro de las zonas de
fabricacion

Caidas al mismo nivel

- Preste atencién cuando
transite o cruce por encima
de obstéculos.

- Procure no caminar sobre
zonas o superficies
resbaladizas.

- Utilice calzado de proteccién.

Transito por y entre diferentes
estructuras fijas de las zonas de
fabricacién,

Choque contra objetos
inmoviles

- Preste atencién cuando
transite préximo a estructuras
fijas, como vallados, pilares,
equipamientos, etc.

- Procure no caminar sobre
zonas o superficies
resbaladizas,

- Utilice calzado de proteccion.

Transito entre diferentes
apilamientos fijos de las zonas
de almacenaje.

Chogque contra objetos
inmaviles

Riesgo de impacto / atropello
por carretillas o camiones en
movimiento por la zona

- Circule por las zonas
sefialadas para peatones.

- Extreme la atencidn cuando
transite por estas zonas.

- Utilice ropa de alta visibilidad.

- Procure no caminar sobre
zonas o superficies
resbaladizas.

- Utilice calzado de proteccién.

Multiples instalaciones
eléctricas en toda el drea de
fabricacion.

Contactos eléctricos indirectos

Contactos eléctricos directos

- No manipule armarios,
instalaciones o equipos
eléctricos, si no estd formado
y autorizado para ello.

- Respete las instrucciones de
seguridad.

- Utilice los EPIs necesarios de
forma correcta
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Comprobacion v sual de las
instalaciones de a planta.

Riesgo de atrapamiento por/
entre elementos moviles y
mecanismos.

A\

- Preste atencién cuando
transite proximo o por
estructuras fijas, pasarelas,
escaleras, equipamientos, etc.

- No introduzca NUNCA las
manos en el interior de
equipos, maquinas o
mecanismos en movimiento,
0 que puedan arrancar de
forma automatica.

- Utilice calzado de proteccién.
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Preparacién y Verificacién Inicial Previa I I _

e Verifique la disponibilidad de los diferentes sistemas de emergencia (Ubicacion de pulsadores de alarma, extintores,
bocas de incendio, rutas de evacuacion).
e Asegurese de usar la vestimenta y EPIs adecuados para la actividad a desarrollar de acuerdo a cada area de
trabajo.
s Para ingresar, cumpla con los procedimientos de acceso a “Zona de Autoclave - Calderas, Zona de Linea Blanca,
Zona de Linea Verde, Zona de Linea de Corte, Zona de Molinos, Zona de Torre de Mezclas, Zona de Fermentacion,
Zona de Laboratorio, Almacén, Zona de Campa - Silos, Zona de Linea de empaquetado”.
* Inspeccione y revise el estado general de los equipos e instalaciones, verificar que la zona de trabajo esté libre de
obstaculos, derrames o condiciones inseguras.
e Encender y comprobar el correcto funcionamiento informatico (pantalla, teclado, raton).
s Revise y compruebe el estado de los resguardos, protecciones, pulsadores de emergencia, barreras y
resto de dispositivos de seguridad de las zonas.
¢ Confirmar que los equipos de medicion (multimetros, termégrafos) estén calibrados y certificados
e Revisar las érdenes de trabajo del dia, riesgos asociados (ej.: trabajos en BT/AT, espacios confinados) y asignar
responsabilidades.
Supervision y Control del Proceso
e Registrar en sistema informaético cualquier cambio o ajuste aprobado.
Revisar visualmente el comportamiento de los procesos en curso, verificar condiciones del producto e instalaciones.
Verificar que los operarios usen EPI y sigan protocolos.
Realizar inspecciones visuales para detectar desviaciones en produccién, almacenamiento o empagquetado.
Registrar muestras, resultados y observaciones del dia.
Previo a la interve : stalaciones aseqglire

eqQuipos e instala

e En la intervencion de los equipos, motores y maquinaria se debe asegurar la utilizacién de herramientas aisladas e
instrumental calibrado y en buen estado, realizar el procedimiento de bloqueo definido por BauBlock (LOTO:
Lockout Tagout), aislando fuentes de energia (eléctrica, hidraulica, neumética).

e En la ejecucién y autorizacién de trabajos especiales de alto riesgo, aplicar los diferentes procedimientos
establecidos por BauBlock (trabajos eléctricos, trabajos en espacios confinados, trabajos en alturas y trabajos en
caliente) cumpliendo los estandares establecidos en cada uno de ellos, comprobando que los permisos de trabajo
estén gestionados para estas tareas.

¢ Mantener una distancia minima segura en medicicnes en tension o trabajos en proximidad eléctrica segln

normativa,

Sefializar la zona y aislar partes vivas cuando sea posible.

Realizar comprobaciones visuales de éreas criticas o que hayan reportado fallos de las diferentes operaciones .

Mantener distancia minima de 3 metros de vehiculos en movimiento.

Respetar rutas seguras y sefializacién de circulacion.

Mantener contacto visual con carretillas y maquinaria movil.

e« No acceder a zonas restringidas o en intervencién sin autorizacion y coordinacién con los operadores.
Orden y Limpieza
e Mantener despejada la zona de trabajo de residuos y obstrucciones.
s Asegurar la correcta disposicion de equipos y materiales de trabajo.
e Disponer residuos de acuerdo a la clasificacion.
Cierre de Jornada
¢ Después de la parada de los procesos es indispensable: Supervisar la revision del estado mecanico, eléctrico,
neumatico e hidraulico de los equipos.

« Verificar el correcto restablecimiento de servicios tras la intervencion.
Después de las actividades realizadas asegurese de dejar los equipos y materiales de trabajo en sitios de
almacenamiento correspondientes.

e \Verificar segln los reportes por los operadores, el estado final de los equipos y procesos para coordinar posteriores
actividades segun su necesidad. Actualizar el historial de mantenimiento de equipos en el sistema.

e Reportar incidencias, riesgos detectados y sugerencias de mejora a todo el personal de BauBlock.
Asegurarse que los equipos queden en estado seguro segln el protocolo de cierre, siguiendo la secuencia inversa
al arranque.

seguridad establecidos por BauBlock y reportar

Seguir en todo momento los procedimientos de
cualquler situacién anormal Inmediatamente.
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